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TECHNICAL DATA 

 
 

WELDING RECTIFIERS 
TYPE PARS-EL GENERAL  
 

PARS-EL 633S 

The Universal rectifier series with possessing heavy duty power 
sources have been designed for critical welding In work shop and all 
weather field conditions. 
This machine is used in oil & gas industries, refinery, making metallic 
tanks, cars & ships industries, etc. The PARS-EL series have ability 
of welding for different electrodes which for TIG is selectable 
separately. PARS-EL is a three phase electronic controlled machine. 
This system allows to have a stabilized output current easy striking 
and easy controlled molten puddle. 
 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINE 
 Continuous regulation of welding current. Adjustment can be 

made during welding 
 A stable, spatter free arc and easily controlled molten puddle 
 Ability of MMA & TIC welding and selecting by 2-state switch  
 Constant welding current regardless of cable length, arc voltage, 

mains voltage variation 
 Excellent striking capabilities 
 Indicator for overload protection and protection against short 

circuit 
 PC. Board protection against remote cable short circuit 
 Protection against all kinds of external noise 
 Lift arc system in TIG process with excellence as follows: 
 High durability of-electrode tip, prevent of molten puddle 

pollution, protection of torch & machine when short circuit in 
output, Excellent start process of TIG arc 

 High efficiency, high power factor and low mains current 
 Excellent case protection against outsider agents and etc 

OPTIONAL 
 Electrode holder with cable 
 Earth clamp with cable 
 Adjustable “Arc Force” 
 Multi turn potentiometer for increasing of adjusting accuracy 
 Anti-stick system & Auto connect remote control 
 Remote control system 
 Tig torch 

 
 
TECHNICAL DATA 

WELDING OUTPUT 
Current Range                                                                                     A  20-500 
Welding Current at 25% Duty Cycle1                                                                                A 500 
Welding Current at 100% Duty Cycle (40oC) A 320 
No. Load Voltage V 85 
Welding processes  MMA / TIG 
 MAINS CONNECTION(Three Phase , 50Hz , 400V)2 

Fuse A 50(D) 
Primary current at 100% Duty Cycle                                                  A 29 
Installed Power (Max) KVA 31.5 
No. Load Power Kw 0.78 
Mains Cable Cross Section (Cu, Nyy) mm2 4 x 6 

 MISCELLANEOUS 
Cooling  Fan 
Protection Class (Acc. to IEC529)  IP21S 
Insulation Class  H 
Dimension (LxWxH) cm 83 x 45 x77 
Weight kg 172.1 
*  600A is in TIG process (in another DT) 
 F: Fasted action fuse        D: Delayed action fuse  
1. Other duty cycles  on request   2. Other Voltages / frequencies on request 
3.Gaam Electric reserves the rights to change the specifications without notice.  
4. Last digit number of the name of machine (for ex. 3 in PARS-EL 633S) indicates to the version of it. 
 

اين ركتيفايرها براي جوشكاري حرفه اي در شرايط سخت وسنگين كارخانجات و 
 نيز جوشكاري در بدترين شرايط آب و هوايي طراحي شده اند. اين دستگاهها در

و گاز، صنايع پالايشگاهي، ساخت مخازن فلزي، خودرو سازي، كشتي  تصنايع نف
 سازي و صنايع سنگين كاربرد دارند.

دستگاههاي فوق براي هر نوع الكترود قابليت جوشكاري دارند و كيفيت بسيار 
عالي براي هر نوع الكترود را بدست مي دهند و براي حالت تيگ نيز بطور 

سه فاز و با   PARS-ELب بوده و بهينه شده اند. دستگاههاي جداگانه قابل انتخا
كنترل الكترونيكي مي باشند. اين سيستم باعث ايجاد قوس بسيار آسان و جريان 
جوشكاري تثبيت شده و كنترل حوضچه مذاب مي شود. همچنين در صورت 
 چسبيدن الكترود به قطعه كار، سيستم آنتي استيك جريان جوشكاري را به مقدار

 حداقل كاهش مي دهد.
 ويژگي هاي برجسته دستگاه:

 تنظيم جريان جوشكاري پيوسته با دامنه زياد و امكان تنظيم حين جوشكاري 
 كنترل بهينه حوضچه مذاب و قوس پايدار و بدون پاشيدگي 
قابليت جوشكاري با انواع الكترودهاي پوشش دار، جوشكاري تيگ انتخاب بوسيله  

 يك كليد دو حالته
 نبودن جريان جوشكاري به نوسانات ولتاژ شبكه و طول قوس و طول كابلحساس  
 برقراري قوس بسيار عالي در آغاز كار 
داراي نشانگر عملكرد حفاظت اضافه بار و حفاظت در برابر جريانهاي هجومي  

 (Surge)ناخواسته 
ها و پل قدرت در مقابل نويزهاي خارجي كه سبب طولاني شدن عمر حفاظت برد 

 مي گردد دستگاه
 هوشمند در جوشكاري تيگ با مزاياي ذيل: Lift Arcمجهز به سيستم  
آن،  عمر بسيار طولاني نوك الكترود تنگستن و عدم نياز به تيزكردن مكرر 

الكترود تيگ، (تنگستن)، جلوگيري از آلوده شدن حوضچه مذاب توسط ذرات 
مكانيزم شروع بسيار حفاظت از دستگاه و تورچ در هنگام اتصال كوتاه خروجي، 

 عالي قوس تيگ
 جريان برق ورودي ناچيز، ضريب قدرت بالا و راندمان زياد 
 حفاظت عالي بدنه در مقابل عوامل طبيعي و. . . 

 در صورت سفارش
 كابل و انبر جوش 
 كابل و انبر اتصال 
 Arc Forceقابليت تنظيم سيستم  
 (چند دور) براي بالا بردن دقت تنظيم جريان   Multi Turnولوم  
 مجهز به سيستم آنتي استيك و همچنين سيستم ريموت هوشمند 
 سيستم ريموت كنترل 
 تورچ براي حالت تيگ 

 

ركتيفايرهاي جوشكاري
 PARS-EL GENERALتيپ 

Sales Office:No.10 ,Ashkan St,10th St,Karegarshomaly, Tehran, Iran  Tel : +98 (21) 88010966 (24 Line)  Fax : +98 (21) 88027940 
Factory  :P.O.  Box :  48175 - 385 ,   Sari  , Iran      Tel :    +98    (11)    33137110 ,     33137111          Fax : +98 (11) 33137116 
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 )011(   33137116)  دورنگار: 011(33137110، 33137111،   تلفن: 48175 - 385 صندوق پستي،كارخانه:ساري


